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(57) Abstract: The invention relates to a system (20) for supplying preforms, such as a system which is intended to supply a machine 
used for the blow moulding of containers, e.g. bottles. The inventive system is of the type that comprises at least one sorting and 
aligning device (28), from upstream to downstream along the longitudinal direction of travel of the preforms (10), the upper end of 
said device being supplied with preforms (10) in bulk and the lower end thereof comprising at least two essentially-parallel aligning 
rollers (38) which are rotated around the respective axis thereof and which are used to position the preforms (10) in the conveyor 
rails (30) which are inclined in relation to the horizontal, such as to convey same to the machine (22). In addition, the system is of 
the type that comprises filter means (48) for removing the incorrectly -positioned preforms upstream of the machine. The invention 
is characterised in that, downstream of the aligning rollers (38), the aforementioned filter means (48) comprise at least one device 
(50) for the selective removal of longitudinal preforms (10), i.e. preforms arriving on the rails from the rollers which are oriented 
longitudinally on their sides and which extend essentially longitudinally on the conveyor rails. 



(57) Abrege : L'invention propose un systeme (20) d'alimentation de preformes, notamment destine a alimenter une machine de 
^ soufflage de recipients tels que des bouteilles, du type comportant d'amont en aval selon la direction longitudinale de defilement des 
preformes (10), au moins un dispositif (28) de demelage et 
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d'alignement dont rextremite superieure est approvisionnee en preformes (10) en vrac et dont Textremite inferieure comporte au 
moins deux rouleaux (38) d'alignement, sensiblement paralleles et entraines en rotation autour de leur axe respectif qui sont destines 
a positionner les preformes (10) dans des rails (30) de convoyage, inclines par rapport a I'horizontale, pour les convoy er vers la 
machine (22), et du type comportant, en amont de la machine, des moyens (48) de filtrage pour eliminer les preformes mal position- 
nees, caracterise en ce que les moyens de filtrage (48) comportent, en aval des rouleaux (38) d'alignement, au moins un dispositif 
(50) d'elimination selective des preformes (10) dites allongees, c'esta-dire celles qui arrivent des rouleaux sur les rails couchees et 
orientees longitudinalement et qui s'etendent globalement longitudinalement sur les rails de convoyage. 
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c< Systeme d'alimentation de preformes comportant un 
dispositif d'elimination selective des preformes mal 
positionnees de type allonge » 

L'invention concerne un systeme d'alimentation de 
5 preformes, notamment destine a alimenter une machine de 
soufflage de recipients, comportant des moyens de filtrage 
perfectionn6s pour eliminer les preformes mal positionnees- 

Le systeme d'alimentation sera plus partlcullerement decrit 
dans le cadre de sa mise en oeuvre dans une installation de 
10 soufflage ou d'etirage-soufflage de preformes en PET 
(polyethylene terephtalate) pour la fabrication de recipients, 
notamment de recipients creux tels que des bouteilles ou des 
flacons. 

En effet, selon une technique connue, de tels recipients 
15 sont generalement produits en deux etapes. Dans une premiere 
etape, on procede au moulage par injection d'une preforme en 
PET et dans une deuxieme etape, on procede directement ou 
indirectement au soufflage de la preforme. 

Actuellement, les preformes sont le plus souvent 
20 fabriquees par injection a Taide d'une premiere machine puis sont 
moulees par soufflage a la forme definitive du recipient a Taide 
d'une seconde machine, sur une machine de soufflage speciflque. 
Une telle technologie permet par exemple de proc6der a 
I'operation de moulage par soufflage le plus pres possible du lieu 
25 d'embouteiilage, I'operation d'injection pouvant etre effectuee en 
n'importe quel endroit. 

Dans de tels cas ou la machine d'injection et la machine de 
soufflage sont deux machines totalement independantes, 
Tinstallation comportant la machine de soufflage dispose alors 
30 generalement d'un systeme d'alimentation de preformes. 

Le document WO-A-02/36466 decrit un exemple d'un 
systeme d'alimentation de preformes selon Tetat de la technique. 
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La figure 1 de ce document represente schematiquement 
un systeme d'alimentation de preformes de type conventionnel 
destine a alimenter une machine de soufflage de recipients. 

Dans un tel systeme, les preformes sent le plus souvent 
5 deversees en vrac dans un bac, ou tremie, du systeme 
d'alimentation. 

Les preformes sont prelevees de ce bac par un tapis 
elevateur qui, a son tour, vient deverser les preformes, selon un 
rythme pre-etabli, ^ I'extremit6 superieure d'un dispositif de 

10 demelage et d'alignement. Ce dispositif comporte generalement 
deux rouleaux d'alignement qui sont inclines par rapport a 
rhorizontale et qui sont sensiblement paralleles I'un a I'autre. Les 
deux rouleaux sont entratnes en rotation selon des sens opposes, 
et sont ecartes I'un de I'autre de maniere a laisser subsister entre 

15 les deux rouleaux un intervalle, le long des deux rouleaux, qui est 
de dimension legerement superieure a la dimension du corps des 
preformes. Au contraire, I'ecartement des deux rouleaux 
d'alignement est tel que I'espace transversal entre les deux 
rouleaux est inferieur a la dimension de la collerette de support 

20 situee a la base du col de la preforme. 

Le dispositif est configure de telle maniere que, sous Teffet 
de la gravite, les preformes sont forcees vers le fond du dispositif, 
c'est-a-dire sa partie oLt se trouvent les deux rouleaux. Ainsi, par 
simple gravite, chaque preforme tend d se disposer dans le 

25 dispositif, entre les deux rouleaux, de maniere d etre retenue en 
appui par sa collerette sur les rouleaux tout en ayant le corps 
pendant vers le bas entre les deux rouleaux. Le mouvement de 
rotation des rouleaux et leur inclinaison assure d'une part le 
placement des preformes les unes derriere les autres, dans la 

30 position preferentielle decrite plus haut, et d'autre part le 
glissement des preformes le long de I'axe longitudinal des 
rouleaux, vers la sortie du dispositif ou elles sont recuperees 
dans une voie de cheminement formee par des rails de convoyage 
relies par exemple a la machine de soufflage. Dans les rails de 
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convoyage, les preformes s'accumulent ainsi de preference en 
une file continue. 

Toutefois, du fait que les preformes sent deversees en 
vrac dans le dispositif de demelage et d'alignement, et du fait du 
5 caractere aleatoire du placement des preformes, certaines d'entre 
elles arrivent a sa sortie sans avoir pu se positionner 
correctement entre les deux rouleaux. 

Des essais de fonctionnement ont notamment permis 
d'identifier les differentes positions incorrectes que sent 
10 susceptibles d'occuper les preformes dans un tel systeme. 

Bien entendu, de telles preformes mal positionnees ne 
doivent en aucun cas parvenir a la machine. C'est la raison pour 
laquelle les systemes d'alimentation de pr6formes comportent des 
moyens de filtrage, tels qu'une roue d'ejection, destines a 
15 eliminer ces preformes. 

Afin d'ameiiorer, dans les systemes d'alimentation, 
Telimination de ces preformes mal positionnees, le document 
WO-A-02/36466 propose d'utiliser comme moyen de filtrage une 
roue d'ejection qui est agencee au dessus des rouleaux 
20 d'alignement de maniere a ejector les preformes mal 
positionnees, plus particulierement les preformes de type 
« emboTte debout », c'est-^i-dire qui sent emboTt6es verticalement 
Mune dans I'autre. 

Cependant, une telle roue d'ejection ne donne pas entiere 
25 satisfaction car elle ne parvient pas d eliminer tous les types de 
preformes mal positionnees et ne permet done pas de r§aliser un 
systeme d'alimentation qui solt totalement fiable. 

On a notamment determine que certaines preformes 
pouvaient mal se positionner de maniere a occuper une position 
30 incorrecte dans laquelle la preforme est couchee et orientee 
longitudinalement, o'est-a-dire s'etend parallelement aux axes des 
rouleaux ou aux rails de convoyage. 

En effet, une telle preforme, dite allongee, n'est pas 
ellminee par les moyens de filtrage actuel, notamment par une 
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roue d'ejection selon le document WO-A-02/36466, et est par 
consequent susceptible d'etre convoyee par les rails jusqu'a la 
machine oCi elle risque d'occasionner des dommages dans 
rinstallation. Bien entendu, une telle preforme allongee peut etre 
5 seule ou encore emboTtee avec au moins une autre preforme 
allongee. 

De surcroTt, la presence de ces preformes allongees peut 
provoquer des bourrages pouvant entraTner des Interruptions de 
la file de preformes convoyees, voire conduire § un arrSt de 

10 I'alimentation des preformes, et done a un arr§t de la machine de 
soufflage du fait d'un manque de preformes. 

Bien entendu, de tels arrSts ne sont pas souhaitables etant 
donne qu'ils peuvent entraTner l"arr§t de la llgne d'embouteillage 
situee en aval de la machine de soufflage. 

15 L'invention a done pour but de proposer un nouveau 

dispositif d'elimination selective destine a traitor specialement ce 
type de preformes mal positionnees et susceptible d'etre mis en 
oauvre, tout particulierement mais non exclusivement, dans un 
systeme d'alimentation de preformes tel que celui decrit dans le 

20 document WO-A-02/36466. 

Dans ce but, IMnvention propose un systeme d'alimentation 
de preformes, notamment destine a alimenter une machine de 
soufflage de recipients tels que des boutellles, du type 
comportant d'amont en aval selon la direction longitudlnale de 

25 defilement des preformes, au moms un dispositif de demelage et 
d'alignement dont I'extremite superleure est approvisionnee en 
preformes en vrac et dont I'extremite inferleure comporte au 
moins deux rouleaux d'alignement, sensiblement paralleles et 
entraTnes en rotation autour de leur axe respectif, qui sont 

30 destines a positionner les preformes dans des rails de convoyage, 
inclines par rapport a Thorizontale, pour les conveyer vers la 
machine, et du type comportant, en amont de la machine, des 
moyens de filtrage pour eliminer les preformes mal positionnees, 
caracterise en ce que les moyens de filtrage comportent, en aval 
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des rouleaux d'alignement, au moins un dispositif d'elimination 
selective agence pour eliminer les preformes dites allongees, 
c'est-a-dire celles qui arrivent, seules ou encore emboTtees, des 
rouleaux sur les rails couchees et orientees longitudinalement, et 
5 qui s'etendent globalement longitudinalement sur les rails de 
con voyage. 

Dans ce but egalement, ('Invention propose un systeme 
d'alimentation de preformes, notamment destin6 a alimenter une 
machine de soufflage de recipients tels que des bouteilles, du 

10 type comportant d'amont en aval selon la direction longitudinaie 
de defilement des preformes, au moins un dispositif de demelage 
et d'alignement dont Textremit^ superieure est approvisionnee en 
preformes en vrac et dont I'extremite inferieure comporte au 
moins deux rouleaux d'alignement, sensiblement paralleles et 

15 entrames en rotation autour de leur axe respectif, qui sent 
destines a positionner les preformes dans des rails de convoyage, 
inclines par rapport a Thorizontale, pour les conveyer vers la 
machine, et du type comportant, en amont de la machine, des 
moyens de filtrage pour eliminer les preformes mal positionnees, 

20 caracterise en ce que les moyens de filtrage comportent, en aval 
des rouleaux d'alignement, au moins un dispositif d'elimination 
selective agence pour eliminer les preformes dites allongees, 
c'est-a-dire celles qui arrivent, seules ou encore emboTtees, des 
rouleaux sur les rails couchees et orientees longitudinalement et 

25 qui s'^tendent globalement longitudinalement sur les rails de 
convoyage, et en ce que le dispositif d'elimination selective 
comporte des moyens mobiles d'elimination qui sent commandes 
en deplacement par un actionneur pilots. 

Grace au systeme d'alimentation selon Tinvention, on 

30 augmente encore la fiabilite de tels systemes en traitant de 
manlere systematiques les differents cas de preformes mal 
positionnees et plus particullerement celui des preformes 
allongees. 
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De fagon surprenante, on a par ailleurs constate que le 
systeme selon ['invention permet de reduire considerablement la 
longueur des rouleaux par rapport a ceux se trouvant dans les 
systemes connus. 
5 Avantageusement, un systeme d'alimentatlon conforme aux 

enseignements de ['invention peut etre nnis en oeuvre dans des 
installations automatisees comportant des machines ^ tr§s liautes 
cadences, c'est-a-dire capable par exemple de souffler plus de 
40.000 recipients par heure. 
10 Selon d'autres caracteristiques de I'invention : 

- le dispositif d'ellmination selective comporte des moyens 
mobiles d'ellmination qui sent commandes en deplacement par un 
actionneur pilote ; 

- le dispositif d'ellmination selective comporte des moyens 
15 de detection aptes a fournir a Tactionneur, un signal de detection 

representatif de la presence sur les rails d'au moins une preforme 
allongee ; 

- les moyens de detection comportent au moins un capteur 
qui est agenc^ a une hauteur determinee au dessus des rails de 

20 maniere a identifier une preforme allongee en fonction de la 
position de sa collerette radlale ; 

- les moyens mobiles d'elimination sent constitues par au 
moins un trongon de rail mobile qui est susceptible, lorsqu'une 
preforme allongee est detectee, d'etre deplace par I'actionneur 

25 entre une position de convoyage des preformes et une position 
escamotee d'elimination dans laquelle les preformes sont 
eiiminees vers des moyens de recuperation et/ou de 
recirculation ; 

- le trongon de rail est monte mobile en translation vers 
30 I'exterieur selon une direction transversale de maniere a former 

une trappe qui, en position escamotee, provoque la chute par 
gravite de toutes les preformes se trouvant sur le trongon de rail 
mobile ; 
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- le systeme comporte des moyens pour bloquer la file des 
preformes situees en amont des moyens mobiles d'elimination, 
lorsqu'une preforme allongee est detectee ; 

- les moyens de blocage sent constitues par au moins un 
5 bras de blocage qui est monte pivotant entre une position 

escamotee de repos et une position de blocage dans laquelle une 
partie du bras coopere avec une partie du col d'une preforme, dite 
pr6forme de tete, de manlere a Immoblllser la file des preformes 
situees en amont du trongon de rail mobile lorsquMI est deplace 
10 vers sa position escamotee d'elimination ; 

- la partie de blocage du bras comporte un profil courbe 
destine a venir en contact tangentiellement avec le col de la 
preforme de tete ; 

- les moyens de filtrage comportent au moins une roue 
15 d'ejection destinee a ejector d'autres types de preformes mal 

positionnees, telles que les preformes en position « emboTtee 
debout », qui est agencee en amont du dispositif d'elimination 
selective des preformes allongees. 

D'autres caracteristiques et avantages de IMnvention 
20 apparaTtront a la lecture de la description detaillee qui suit ainsi 
qu'au vu des dessins dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematlque de cote d'un systdme 
d'alimentation de pr6formes comportant un dispositif selon 
IMnvention pour eliminer selectivement de la file les preformes mal 

25 positionnees de type allonge ; 

- les figures 2 et 3 sont des vues partielles du systdme 
selon la figure 1 qui illustrent schematiquement en coupe 
transversale et en vue dessus respectivement, une preforme 
allongee qui n'est pas susceptible d'etre eliminee par des moyens 

30 de filtrage comme la roue d'ejection ; 

- les figures 4 et 5 representent scliematiquement des vues 
de dessus d'un mode de realisation prefere d'un dispositif 
d'elimination selective conforme aux enseignements de I'invention 
et illustrent respectlvement les positions de convoyage et 
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escamotee d'elimination du trongon de rail mobile formant les 
moyens d'elimination, 

Dans la description qui va suivre, des chiffres de reference 
identiques designent des pieces identiques ou ayant des fonctions 
5 similaires. 

Par convention, et a titre non limitatif, on utilisera les 
termes "aval" ou "amont" et les directions "longitudinaie", 
"transversale" ou "vertlcale" pour designer respectivement des 
elements ou des positions par rapport au sens de defilement des 

10 preformes et selon le triedre (L, V, T) represents sur les figures. 

On a represents sur la figure 1 de maniere tres 
scliematique un systeme 20 d'alimentatlon de preformes selon 
l'6tat de la technique comportant, conformSment a I'invention, un 
dispositif d'elimination selective des preformes allongees. 

15 Un agrandissement illustre en detail un exemple de 

preforme 10 susceptible d'etre utilisee dans un tel systeme 20 
d'alimentation. 

De maniere connue une telle preforme 10 comporte un 
corps 12 sensiblement tubulaire qui est ferme a I'une de ses 

20 extrSmites axiales et presente a son autre extremite un col 14 
ayant la forme definitive du col du recipient final. 

Le col 14 de la preforme 10 comporte un filetage 16 et une 
collerette 18 annuiaire de support qui s'etend, a la base du col, 
radialement vers Texterieur. 

25 Un tel systeme 20 d'alimentation est par exemple destinS a 

alimenter en preformes 10 une machine 22de soufflage. 

Le systeme 20 d'alimentation comporte en amont un bac 24 
ou tremie de stockage dans lequel les preformes 10 sent stockees 
en vrac. Un elevateur 26 permet de prelever les preformes 10 

30 dans le bac 24 de stockage pour les deverser a Textremite 
superieure d'un dispositif 28 de demelage et d'alignement. Dans 
ce dispositif 28 de demelage et d'alignement, les preformes 10 
sont orientees col 14 en haut et sent alignees en une file de 
manidre a etre ensuite dSlivrees en aval a des rails 30 de 
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convoyage qui transportent les preformes 10 vers une machine, 
telle que la machine 22 de soufflage. 

Les moyens d'alimentation des rails 30 de convoyage 
constitues par le bac 24 de stockage, Televateur 26 et la le 
5 dispositif 28 de demelage et d'alignement ne sont donnes qu'a 
titre d'exemple et ne sont nullement limitatifs. 

Le systeme 20 comporte de preference des moyens de 
recuperation des preformes mal positionnees qui sont ejectees, 
en effet les preformes 10 n'6tant pas d6teriorees au cours de 
10 cette operation peuvent avantageusement etre reutilisees dans ie 
systeme 20. 

Les moyens de recuperation sont par exempie constitues 
d'une tremie 32 de recuperation dont I'extremite inf6rieure 
communique avec un bac 34 de recuperation dans lequel tombent 

15 les preformes 10 mal positionnees qui ont ete ejectees. 

En variante, les moyens de recuperation comportent un 
tapis de recirculation qui permet de ramener les preformes 
ejectees jusqu'au bac 24 de stockage. Toutefois, si un tel tapis de 
recirculation permet d'automatiser le traitement des preformes 

20 Ejectees, ii presente le risque de rSintroduire dans le systeme 
d'alimentation des preformes notamment en position emboTtee. 

De maniere connue, le dispositif 28 de demelage et 
d'alignement est compose d'un caisson comportant par exempie 
deux parois 36 iaterales verticaies. Le fond du caisson est forme 

25 par deux rouleaux 38 d'axes sensibiement paralleles A1 et A2 qui 
s'etendent sensibiement sur toute la longueur du caisson. Les 
axes A1 et A2 sont inclines par rapport ^ I'horizontale d'une pente 
correspondant a la pente d'inclinaison du dispositif 28 de 
demelage et d'alignement. 

30 Comme on peut le voir sur les figures 2 et 3, les deux 

rouleaux 38 sont ecartes Tun de I'autre de maniere a laisser 
subsister entre eux un espace dont la dimension transversale est 
legerement superieure au diametre du corps 12 de la preforme 10 
du type de celle representee d la figure 1. 
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Ainsi, le diametre de la collerette 18 radiale externe du col 
14 de la preforme 10 est superieur a la dimension transversale de 
respace separant les deux rouleaux 38. De la sorte, lorsqu'une 
preforme 10 se presente sur les rouleaux 38, son corps 12 peut 
5 plonger dans I'espace entre les deux rouleaux 38 mais elle se 
trouve alors retenue par la collerette 18 et respectivement alignee 
dans une position sensiblement verticale et orientee avec le col 
14 en haut. 

Pour favorlser le bon posltlonnement de la preforme 10, 

10 chaque rouleau 38 est anime d'un mouvement de rotation autour 
de son axe respectlf A1 ou A2. Les deux rouleaux 38 tournent en 
sens inverse Tun de Tautre, soit dans le sens indiquS sur les 
figures, soit chacun dans le sens contraire. 

Pour s'assurer que toutes les preformes deversees dans le 

15 dispositif 28 de demelage et d'alignement viennent au contact des 
rouleaux 38, on peut voir sur la figure 2 que la partie inferieure 
des parois 36 laterales du caisson est formee par des pans 
inclines qui ramenent toutes les preformes vers le centre de la 
tremie, sur les rouleaux 38. 

20 Le dispositif 28 de demelage et d'alignement est 

avantageusement equipe de moyens de filtrage pour eliminer les 
preformes mal positionnees. Les moyens de filtrage comportent 
ici une roue 40 d'ejection formant un premier dispositif 
d'ellmination des preformes mal positionnees. 

25 La roue 40 d'6jection permet d'evacuer les preformes 10 

qui, en arrivant pres de I'extremite inferieure du dispositif 28 de 
demelage et d'alignement, n'ont pas ete orientees et alignees 
entre les deux rouleaux 38. 

La roue 40 d'ejection comporte pour Tessentiel un arbre 42 

30 central qui s'etend dans un plan parallele au plan defini par les 
deux axes A1 et A2 des deux rouleaux 38 d'alignement, 
verticalement au-dessus de ce plan. Avantageusement, I'axe A3 
de I'arbre 42 central de la roue 40 d'ejection est incline par 
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rapport a une perpendiculaire a la direction des axes A1 et A2, 
par exemple de I'ordre de 45°. 

L'inclinaison de Taxe A3 est fonction de la vitesse de 
defilement des preformes 10 dans le dispositif 28 de demelage et 
5 d'alignement, c'est a dire en fonction de la geometrie et de la 
cadence d'alimentation du systeme, cet angle pourra done par 
exemple verier entre 20** et 75**. 

L'arbre 42 est relie d un systeme tel qu'un moteur 
independent (non repr6sente) d'entraTnement en rotation autour 
10 de son axe A3 qui I'entraTne a une vitesse de Tordre par exemple 
de 250 tours par minute. 

L'arbre 42 est muni de pales 44 radiales, qui sont en 
Toccurrence au nombre de quatre reparties angulairement de 
maniere reguliere autour de I'axe A3, et qui sont par exemple 
15 realisees en mati^re elastomere souple. 

Les pales 44 s'etendent le long de I'axe A3 de maniere a 
balayer, lorsque la roue 40 d'ejection est entramee en rotation 
autour de son axe A3, sensibiement tout I'espace transversal 
situe au-dessus des rouleaux 38 dans la tremie 28. 
20 En variante, les pales 44 pourraient etre remplacees par 

des filaments radiaux souples, la roue 40 d'ejection prenant alors 
la forme d'une brosse rotative. 

En regard de ia roue 40 d'ejection, le dispositif 28 de 
demSlage et d'allgnement comporte au moins un orifice 46 lateral 
25 dispose ^ la hauteur de la roue 40 d'ejection, en amont de celle-ci 
par rapport au sens de defilement des preformes, destine a 
permettre I'evacuation des preformes ejectees vers la tremie 32 
de recuperation. 

Le positionnement vertical de la roue 40 et la dimension 
30 radiate des pales 44 sont clioisis pour que la roue 40, entraTnee 
en rotation autour de son axe A3, balaye I'espace situe 
immediatement au-dessus des rouleaux 38 sans venir au contact 
de preformes 10 qui seraient correctement orientees entre les 
deux rouleaux 38, c'est a dire globalement verticalement. 
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Ainsi, le col 14 d'une .preforme correctement orientee 
passe sous la roue 40 d'ejection, sans etre touchee par celle-ci. 

Au contraire, certaines preformes mal positionnees ne vont 
pas passer sous la roue 40 d'ejection et vont ainsi etre eliminees. 
5 Tel sera le cas notamment d'un ensemble de prefornnes 10 

qui se trouvent en position « emboitee debout », dont la preforme 
superieure sera balay^e par la roue 40 d'ejection et projetee 
directement vers Torifice 46lateral d'evacuation. 

Ainsi, la roue 40 d'ejection permet, en 6jectant dlrectennent 
10 les preformes mai positionnees, d'eviter une accumulation, dans 
le dispositif 28 de demelage et d'alignement, de preformes mal 
positionnees susceptible de provoquer de nombreux bourrages, 
notamment dans les alimentateurs a hautes cadences. 

Cependant comme on peut le voir sur les figures 2 et 3, la 
15 roue 40 d'ejection ne permet pas d'eliminer de maniere 
systematique toutes les preformes mal positionnees. 

Plus precisement, il est possible qu'un ensemble 11 de 
preformes emboTtees comme illustre sur les figures 2 et 3, vienne 
a se placer dans une position dite « allongee », c'est-a-dire 
20 couchees entre les rouleaux 38 et orientees longitudinalement de 
maniere a s'etendre du corps 12 au col 14 globalement 
parallelement aux axes A1, A2 des rouleaux 38. 

Un tel ensemble 11 de preformes allongees emboTt6es va 
parvenir a passer sous la roue 40, notamment lorsquMi se trouve 
25 intercale longitudinalement entre les cols 14 d'autres preformes 
1 0 correctement positionnees dans les rouleaux 38- Bien entendu, 
la situation est analogue quMI s'agisse d'une preforme 10 allong6e 
3eule ou d'un ensemble 11 de preformes emboTtees. 

Avantageusement, un tel systeme 20 d'alimentation doit 
30 comporter des moyens 48 de filtrage qui soient capables 
d'eliminer les differents types de preformes mal positionnees de 
maniere d garantir un fonctionnement fiable de I'installation, 
exempt notamment de risques d'endommagement ou de bourrage. 
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Conformement a I'invention, les moyens 48 de filtrage 
comportent, en aval des rouleaux 38 d'alignement, au moins un 
dispositif 50 d'elimlnation selective des preformes 10 dites 
ailongees, c'est-a-dire des preformes qui arrivent des rouleaux 
5 sur les rails couchees et orientees longitudinalement et qui 
s'etendent globalement longitudinalement sur les rails 30 de 
convoyage. 

Le dispositif 50 d'Siimination selective comporte des 
moyens 52 mobiles d'dlimination qui sont commandes en 
10 d^placement par un actionneur 54 pilots et des moyens 56 de 
detection aptes d fournlr d I'actionneur 54, un signal de detection 
repr^sentatif de la presence sur les rails d'au moins une preforme 
10 allongee. 

Les moyens 56 de detection comportent au moins un 
15 capteur 58 qui est agence a une Inauteur determinee au dessus 

des rails 30 de maniere a identifier une preforme 10 allongee en 

fonction de la position de sa collerette radiale 18. 

Avantageusement, le systeme 20 comporte des moyens 

pour bloquer la file des preformes situees en amont des moyens 
20 52 mobiles d'6limination du dispositif 50, lorsqu'une preforme 10 

allongee est d^tect^e. 

Les figures 4 et 5 illustrent plus particulidrement un mode 

de realisation pr6f6r6 d'un tel dispositif 50 d'^limination selective 

des preformes 10 ailongees. 
25 Selon ce mode de realisation, les moyens 52 mobiles 

d'elimlnation sont constitu^s par au moins un trongon 60 de rail 

mobile qui est susceptible, lorsqu'une preforme 10 allongee est 

detectee par le capteur 58, d'etre deplace par I'actionneur 54 vers 

une position escamotee d'elimlnation. 
30 L'actionneur 54 du trongon 60 de rail mobile est par 

example constitue par un verin 62 pneumatique ou liydraulique 

comportant une tige 64 d'actionnement solidaire du tronpon 60. 

Le trongon 60 de rail est ici monte mobile en translation, 

plus pr^cisement selon une direction transversale et vers 
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rexterieur par rapport a la file des preformes 10 convoyees dans 
les rails 30. 

De preference, le trongon 60 comporte des pions 66 qui 
coulissent dans des lumieres 68 complementaires de maniere a 
5 former des moyens de guidage en deplacement du trongon 60 
entre ses positions respectives de convoyage et escamotee 
d'elimination. 

Le fonctionnement du dispositif 50 d'6linnlnation selective 
va etre decrit en detail ci-apres. 

10 Tout d'abord, le capteur 58 detecte la presence de la 

collerette radiale 18 de la premiere pr6forme 10 de I'ensemble 11 
de preformes emboTtees ailongees. Le capteur 58 peut par 
exemple etre un capteur optique de type infrarouge ou encore 
mecanique tel qu'un contacteur avec lequei la collerette va venir 

15 en contact- 

Le capteur 58 est agence transversalement et 
verticalement au dessus des rails 30 de maniere a detector 
uniquement la collerette 18 radiale des preformes 10 ailongees, 
en effet les coilerettes 18 des preformes 10 qui sent correctement 

20 positionnees et en appui sur les faces superieures des rails 30 
passent ainsi sous le capteur 58 sans etre ddtectSes. 

Lorsque ie capteur 58 detecte une preforme ailongee, il 
fournit alors un signal de detection destine d piloter I'actionneur 
54, 

25 Le signal commando alors Tactionneur 54 de maniere a 

provoquer le deplacement du trongon 60 de la position de 
convoyage illustree a la figure 4 vers la position escamotee 
illustree a la figure 5. 

Le trongon 60 forme ainsi une trappe qui, en position 

30 escamotee, provoque la chute par gravite de toutes les preformes 
10, 11 se trouvant sur le trongon 60 de rail mobile. 

De preference, il est prevu des moyens de recuperation 
et/ou de recirculation, tel qu'un autre bac 70de recuperation 
represente a la figure 1 . 
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Avantageusement, le dispositif 50 d'elimination selective 
comporte des moyens 72 pour bloquer la file des preformes 
situees en amont du trongon 60 de rail mobile, lorsque le capteur 
58 detecte une preforme allongee. 

5 Les moyens 72 de blocage sont mobiles at deplaces par 

exemple par un actionneur (non represente) qui est pilote grace 
au signal de detection du capteur 58 de manlere a synchroniser fe 
fonctlonnement des differents moyens du dispositif 50 
d'elimination selective- 

10 Les moyens 72 de blocage sont Id constitu6s par un bras 

de blocage 74 qui est monte pivotant entre une position 
escamotee de repos illustrSe § la figure 4 et une position de 
blocage illustree a la figure 5. 

En position de blocage, une partie 76 du bras 74 coopere 

15 avec une partie, tel que le col 14 de la preforme 10, dite de tete, 
de maniere a immobiliser la file des preformes situees en amont 
du trongon 60 de rail mobile avant que Tactionneur 54 ne 
provoque son deplacement vers sa position escamotee 
d'elimination. 

20 La partie 76 de blocage du bras 74 comporte un profil 

courbe destine ^ venir en contact tangentiellement avec le col 14 
de la preforme de tete, Grace a ce profil, le bras 74 est 
susceptible de s'adapter a differents types de preformes, 

En varlante, le trongon 60 d'elimination selective pourrait 

25 §tre monte mobile en rotation, par exemple pivotant autour d'un 
axe longitudinal, de maniere a eliminer comme precedemment les 
preformes 10 allongees. 

De preference, le dispositif 50 d'elimination selective des 
preformes allongees est agence en aval de la roue 40 d'ejection 

30 de maniere a agir sur un flux de preformes correctement 
ordonnees et stabilisees dans les rails 30 duquel ont ete 
eliminees les autres preformes mal positionnees. 

Alnsi, les moyens 48 de filtrage comportent 
avantageusement au moins une roue 40 d'ejection destinee a 
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ejecter d'autres types de preformes mal positionnees, telles que 
les preformes en position « ennboTtee debout », qui est agencee 
en amont du dispositif 50 d'elimination selective des preformes 
allongees. 
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REVENDICATIONS 

1. Systeme (20) d'alimentation de preformes, notamment 
destine a alimenter une machine de soufflage de recipients tels 
que des bouteilles, du type comportant d'amont en aval selon la 

5 direction longitudinale de defilement des preformes (10), au moins 
un dispositif (28) de dSmdIage et d'alignement dont I'extremite 
sup^rleure est approvislonnSe en preformes (10) en vrac et dont 
I'extr6mlt6 inf^rleure oomporte au moins deux rouleaux (38) 
d'alignement, sensiblement paralleles et entraines en rotation 

10 autour de leur axe respectif (A1, A2), qui sent destines a 
positionner les preformes (10) dans des rails de convoyage (30), 
inclines par rapport a I'horlzontale, pour les conveyer vers la 
maciiine (22), et du type comportant, en amont de la machine 
(22), des moyens (48) de filtrage pour eliminer les preformes mal 

15 positionnees, caracterise en ce que les moyens (48) de filtrage 
comportent, en aval des rouleaux (38) d'alignement, au moins un 
dispositif (50) d'elimination selective agence pour eliminer les 
preformes (10) dites allongees seules, c'est-a-dire celles qui 
arrivent des rouleaux sur les rails couchees et orientees 

20 longitudinalement et qui s'etendent globaiement longitudinalement 
sur les rails (30) de convoyage. 

2. Systdme d'alimentation de pr6formes selon la 
revendication 1, caracterise en ce que le dispositif (50) 
d'elimination selective comporte des moyens (52) mobiles 

25 d'elimination qui sont commandos en d6placement par un 
actionneur (54) pilote. 

3. Systeme (20) d'alimentation de preformes, notamment 
destine a alimenter une machine de soufflage de recipients tels 
que des bouteilles, du type comportant d'amont en aval selon la 

30 direction longitudinale de defilement des preformes (10), au moins 
un dispositif (28) de demelage et d'alignement dont I'extremite 
superieure est approvislonnee en preformes (10) en vrac et dont 
I'extremite inf^rieure comporte au moins deux rouleaux (38) 
d'alignement, sensiblement paralleles et entraTn6s en rotation 
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autour de leur axe respectif (A1, A2), qui sont destines a 
positionner les preformes (10) dans des rails de convoyage (30), 
Inclines par rapport a I'liorizontale, pour les convoyer vers la 
machine (22), et du type comportant, en annont de la machine 
5 (22), des moyens (48) de filtrage pour eliminer les preformes mal 
positlonnees, caracterise en ce que les moyens (48) de filtrage 
comportent, en aval des rouleaux (38) d'alignement, au moins un 
dispositif (50) d'elimination selective agence pour eliminer les 
preformes (10) dites allongees, c'est-a-dire celles qui arrivent, 

10 seules ou encore emboTtees, des rouleaux sur les rails couchees 
et orient^es longitudinalement et qui s'dtendent globaiement 
longitudinalement sur les rails (30) de convoyage, et en ce que le 
dispositif (50) d'elimination selective comporte des moyens (52) 
mobiles d'elimination qui sont commandes en deplacement par un 

15 actionneur (54) pilote- 

4. Systeme d'alimentation de preformes selon I'une des 
revendications 2 ou 3, caracterise en ce que le dispositif (50) 
d'elimination selective comporte des moyens (56) de detection 
aptes a fournir a I'actionneur (54), un signal de detection 

20 representatif de la presence sur les rails (30) d'au moins une 
preforme allongee. 

5. Systeme d'alimentation de preformes selon la 
revendication 4, caracterise en ce que les moyens (56) de 
detection comportent au moins un capteur (58) qui est agence a 

25 une hauteur determinee au dessus des rails (30) de maniere a 
identifier une preforme allongee en fonction de la position de sa 
collerette (18) radiale. 

6. Systeme d'alimentation de preformes selon I'une 
quelconque des revendications 2 a 5, caracterise en ce que les 

30 moyens (52) mobiles d'elimination sont constitues par au moins 
un trongon (60) de rail mobile qui est susceptible, lorsqu'une 
preforme allongee est detectee, d'etre deplace par I'actionneur 
(54) entre une position de convoyage des preformes et une 
position escamotSe d'elimination dans laquelle les preformes sont 
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eliminees vers des moyens (70) de recuperation et/ou de 
recirculation. 

7. Systeme d'alimentation de preformes selon la 
revendication 6, caracterise en ce que le trongon (60) de rail est 

5 monte nnobile en translation vers Texterieur selon une direction 
transversaie de maniere a former une trappe qui, en position 
escamot^e, provoque la chute par gravite de toutes les preformes 
se trouvant sur ie trongon de rail mobile. 

8. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 
10 quelconques des revendlcations pr^cedentes, caracterise en ce 

qu'il comporte des moyens (72) pour bloquer la file des preformes 
(10) situees en amont des moyens mobiles (52) d'elimination, 
lorsqu'une pr6forme allongee est detectee. 

9. Systeme d'alimentation de preformes selon la 
15 revendication 8, caracterise en ce que les moyens de blocage 

(72) sont constitues par au moins un bras (74) de blocage qui est 
monte pivotant entre une position escamotee de repos et une 
position de blocage dans laquelle une partie (76) du bras (74) 
coopere avec une partie du col (14) d'une preforme, dite preforme 

20 de t§te, de maniere a immobiliser la file des preformes (10) 
situees en amont du trongon (60) de rail mobile lorsquMI est 
deplace vers sa position escamotee d'elimination. 

10- Systeme d'alimentation de preformes selon la 
revendication 9, caracterise en ce que la partie (76) de blocage 

25 du bras (74) comporte un profil courbe destine ^ venir en contact 
tangentiellement avec le col (14) de la preforme de t§te. 

11. Systeme d'alimentation de preformes selon Tune 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce 
que les moyens (48) de filtrage comportent au moins une roue 

30 (40) d'ejection destinee a ejector d'autres types de preformes mai 
positionnees, telles que les preformes en position « emboTtee 
debout », qui est agencee en amont du dispositif (50) 
d'elimination selective des preformes allongees. 
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